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ペーパーをあてがって20から２４角のシェル外周を円に仕上げます。

シェルをのせる下部板 シェルを押さえつける上部板
M8 ３本のボルトで固定します。

台は昔のミシン台です。

シェル外周を成型研磨するために45年前の日立製ＤＩＹ万能工具セットに付
属していたグラインダーユニットを利用して電動ろくろを製作しました。

ユニットに付属の電動ドリル（アタッチ
メントをいろいろ取り換えできるように
なっていました。

水平の安定を得るため３か所
キャスターで下部板を支えま
す。

回転スピードは神沢鉄工
製（ホームセンターで購入）
スピードコントローラーで制
御します。


